
การแข่งขันทักษะวิชาชีพ PLC

ระดับภาค ปี 2560



การแข่งขันทักษะ PLC ระดับภาค และ ระดับชาติ 
ส านักงานคณะกรรมการการอาชีวศึกษา

• ภาคกลาง
จดัท่ี วท.สระบุรี วนัท่ี 28-30/11/60

• ภาคใต้
จดัท่ี วท.หาดใหญ่   วนัท่ี  4-8/12/60

• ภาคตะวนัออกเฉียงเหนือ
จดัท่ี วท.อุดรธานี วนัท่ี 11-15/12/60

• ภาคเหนือ
จดัท่ี วท.อุทยัธานี  วนัท่ี 18-22/12/60

• ภาคตะวนัออก และ กทม.
จดัท่ี วท.ฉะเชิงเทรา วนัท่ี 8-1 2/01/60

• แข่งขนัชิงชนะเลิศระดบัชาติ
จดัท่ี วท.สุพรรณบุรี วนัท่ี 5-9 / 02 / 61

การแข่งขนัระดบัภาค การแข่งขนัระดบัชาติ



การด าเนินการจดัการแข่งขนั PLC ระดบัภาค
วนัที่ 28-30/11/ 60 จัดการแข่งขันภาคกลาง ณ วท.สระบุรี

• 28/11/60 เวลา 9.00 – 17.00 น. ติดตั้งชุดทดลองและจดัสถานท่ี
• 29/11/60 เวลา 9.00 – 17.00 น. ฝึกซอ้มการใชง้านชุดทดลอง
• 30/11/60 เวลา 8.00 – 17.00 น. จดัการแข่งขนัและประกาศผล มอบรางวลั 

วนัที่ 5-7/12/60 จัดการแข่งขันภาคใต้ ณ วท.หาดใหญ่
• 5/12/60 เวลา 9.00 – 17.00 น. ติดตั้งชุดทดลองและจดัสถานท่ี
• 6/12/60เวลา 9.00 – 17.00 น. ฝึกซอ้มการใชง้านชุดทดลอง
• 7/12/60 เวลา 8.00 – 17.00 น. จดัการแข่งขนัและประกาศผล มอบรางวลั 

วนัที่ 11-13/12/60 จัดการแข่งขันภาคอสีาน ณ วท.อุดรธานี
• 11/12/60 เวลา 9.00 – 17.00 น. ติดตั้งชุดทดลองและจดัสถานท่ี
• 12/12/60เวลา 9.00 – 17.00 น. ฝึกซอ้มการใชง้านชุดทดลอง
• 13/12/60เวลา 8.00 – 17.00 น. จดัการแข่งขนัและประกาศผล มอบรางวลั 



การด าเนินการจดัการแข่งขนั PLC ระดบัภาค
วนัที่ 18-20/12/60             จัดการแข่งขันภาคเหนือ   ณ วท.อุทยัธานี 

• 18/12/60 เวลา 9.00 – 17.00 น. ติดตั้งชุดทดลองและจดัสถานท่ี
• 19/12/60 เวลา 9.00 – 17.00 น. ฝึกซอ้มการใชง้านชุดทดลอง
• 20/12/60 เวลา 8.00 – 17.00 น. จดัการแข่งขนัและประกาศผล มอบรางวลั 

วนัที่ 8-10/01/61               จัดการแข่งขันภาคตะวนัออก  ณ วท.ฉะเชิงเทรา 
• 8/01/61 เวลา 9.00 – 17.00 น. ติดตั้งชุดทดลองและจดัสถานท่ี
• 9/01/61 เวลา 9.00 – 17.00 น. ฝึกซอ้มการใชง้านชุดทดลอง
• 10/01/61 เวลา 8.00 – 17.00 น. จดัการแข่งขนัและประกาศผล มอบรางวลั 



กฎและกติกาในการแข่งขัน
1. ก าหนดใหแ้ต่ละจงัหวดัส่งผูเ้ขา้แข่งขนัไดจ้งัหวดัละ 1 ทีม โดยใน 1 ทีมตอ้งมีสมาชิก 2 คน
2. ทีมผูเ้ขา้แข่งขนัตอ้งสวมชุดสีเดียวกนั และ หา้มสวมรองเทา้แตะ
3. หา้มน าเคร่ืองมือส่ือสารและเอกสารทุกชนิดเขา้หอ้งแข่งขนั
4. ในระหวา่งการแข่งขนัหา้มหยบิยมือุปกรณ์และเคร่ืองมือต่างๆ จากทีมท่ีร่วมแข่งขนั
5. หา้มขีดเขียนใดๆ ลงบนชุดทดลอง MPU หากพบ จะตอ้งถูกตดัคะแนนจุดละ 2 คะแนน
6. กรณีท่ีทีมใดท าอุปกรณ์ในชุดฝึกเสียหาย จะตอ้งถูกตดัคะแนนจุดละ 5 คะแนน และ ตอ้งใชชุ้ดฝึกตาม

สภาพนั้นไปตลอดจนจบการแข่งขนั
7. การพิจารณาตดัสิน ใชค้ะแนนเป็นเกณฑพ์ิจารณาหลกั หากคะแนนเท่ากนัจะพิจารณาทีมท่ีท าเวลาได้

เร็วท่ีสุด
8. ในการสอบถามขอ้สงสยั ผูเ้ขา้แข่งขนัทั้ง 2 คน ตอ้งเดินมาพร้อมกนัเพื่อพบคณะกรรมการ ณ จุด

ซกัถาม โดยไม่มีการหยดุเวลา
9. ในการส่งงาน สามารถส่งไดเ้พียงคร้ังเดียว โดยผูเ้ขา้แข่งขนัยกมือเพือ่ขอส่ง คณะกรรมการจะบนัทึก

เวลา แลว้ท าการตรวจ หากยงัพบขอ้ผดิพลาด กรรมการจะบนัทึกการใหค้ะแนนเท่าท่ีตรวจได้



ผูเ้ขา้แข่งขนัตอ้งน าอุปกรณ์มาร่วมแข่งขนัดงัน้ี
 PLC FX5U ท่ีมีขนาดอินพทุ 16 ช่อง และ ขนาดเอาทพ์ทุ 16 ช่อง   1 ตวั
 สายต่อวงจรแบบบานานาแจค็ ขนาด 4 มม.หรือสายท่ีดา้นหน่ึงเป็นหางปลา

ส่วนอีกดา้นหน่ึงเป็นบานานาแจ๊ค  จ านวน 50 เส้น
อนุญาติในผูเ้ขา้แข่งขนัสามารถน าอุปกรณ์และเคร่ืองมือเขา้หอ้งแข่งขนัเพื่อใชใ้นการ
แกปั้ญหาเฉพาะหนา้ได ้ดงัน้ี
 ปลัก๊พว่ง 1 เส้น
 มลัติมิเตอร์ 1 เคร่ือง
 คีมจบั  1 ดา้ม
 ประแจเล่ือน 1 ดา้ม
 ประแจหกเหล่ียม 1 ชุด
 ไขควง  1 ชุด



Mini Production Unit (MPU)



ประกอบด้วย 3 ยูนิทย่อยคอื A, B, C

MPU-A

MPU-C

MPU-B



คุณสมบติัของชุด MPU
 ชุด MPU แต่ละสถานีสามารถแยกเรียนไดอ้ยา่งอิสระ เน่ืองจากแต่ละยนิูตจะมี

ฟังกช์ัน่การท างานท่ีสมบูรณ์ในตวั เปรียบไดก้บัเคร่ืองจกัรในโรงงานอุตสาหกรรม
หน่ึงเคร่ือง

 ชุด MPU สามารถใชง้านร่วมกบั PLC ไดทุ้กยีห่อ้ รองรับ I/O ไดท้ั้งแบบ PNP และ 
NPN

 ภายในชุด MPU มีชุดรีเลยป้์องกนัความเสียหายของอุปกรณ์ตรวจจบัเพ่ือป้องกนั
ความเสียหายอนัเน่ืองจากการต่อลดัวงจร

 ชุดทดลอง MPU ทุกสถานี มีแหล่งจ่ายไฟฟ้าแบบสวทิชช่ิ์งท่ีมีระบบป้องกนัการ
ลดัวงจร หากเกิดการลดัวงจร แหล่งจ่ายไฟจะท าการลดระดบัแรงดนัไฟฟ้าใหเ้หลือ 
0 โวลต์

 มีช่องเสียบสายไฟแบบ Safety plug ขนาดมาตรฐาน 4 มม.
 ชุด MPU มีขนาดท่ีไม่เลก็ น ้าหนกัเบา สามารถเคล่ือนยา้ยไดส้ะดวก 



การจดัการแข่งขนั

• ในการแข่งขนัระดบัภาค จะเป็นแบบปิดใชโ้จทย ์5 ชุด(ชุดละภาค) ซ่ึงไม่เหมือกนั
• โจทยแ์ข่งขนัแต่ละชุดมี 3 ขอ้ คือ MPU-A, MPU-B, MPU-C
• ชุดทดลองท่ีใชใ้นการแข่งขนั จดัไวใ้หที้มละ 1 ชุด
• เวลาในการแข่งขนั ใหเ้วลาขอ้ละ 1 ชม. 
• คอมพิวเตอร์พร้อมโปรแกรม PLC ทางเจา้ภาพจะจดัเตรียมไวใ้ห้
• ทาง บ. ออโต ไดแดก็ติกฯ และ บ.มิตซูบิชิฯ  สนบัสนุนโลห์รางวลัส าหรับผูท่ี้ได้

อนัดบั 1-3 และ เกียรติบตัรส าหรับผูเ้ขา้ร่วมการแข่งขนัทุกทีม



หอ้งแข่งขนั มี 3 หอ้ง



สถานีจ าลองการจ่ายและเจาะช้ินงาน MPU-A

แมก็กาซีนบรรจุช้ินงาน

แผงควบคุม

โครงอลมิูเนียมโปรไฟล์

แผน่รองอลมิูเนียม



ตวัท างานในชุดทดลอง MPU-A

มอเตอร์สวา่น(M1)

กระบอกสูบดนัช้ินงาน
ออกจากแมก็กาซีน(A)

กระบอกสูบ
น าเล่ือนสวา่น (B)

กระบอกสูบดนั
ช้ินงานออก (C)



วาล์วควบคมุความเร็วของกระบอกสบู

วาลว์ควบคุมความเร็ว
ขณะเคล่ือนท่ีออก

วาลว์ควบคุมความเร็ว
ขณะเคล่ือนท่ีเขา้



ตวัตรวจจบัในชุดทดลอง MPU-A

Reed 1
Reed 2

Reed 3
Reed 4

Reed 6
Reed 5



วงจรลมชุดทดลอง MPU-A



วงจรไฟฟ้าชุดทดลอง MPU-A

KX XX

S1 S2 S3 Reed1 Reed2 Reed3 Reed4 Reed5 Reed6

L1 L2 L3 Y1 Y2 Y3 Drill

24 V DC

0 V

M

สว่านไฟฟ้า



ระบบป้องกนัหรีดสวทิช ์และ เซ็นเซอร์พงั



แผงต่อวงจรควบคุมของชุดทดลองMPU-A

INPUT PLC

OUTPUT PLC



ตวัอยา่ง การต่อวงจรท างาน

กรณี ใช้สายบานานาแจ๊คทัง้สองด้าน

ชดุฝึก



ตวัอยา่ง การต่อวงจรท างาน

กรณี ใช้สายด้านหน่ึงเป็นหางปลา อีกด้านหน่ึงเป็นบานานาแจ๊ค



สถานีจ าลองระบบล าเลียงและคดัแยกช้ินงาน MPU-B

สายพานขบั

แผงควบคุม
โครงอลมิูเนียมโปรไฟล์

สายพานล าเลียง

ชุดตรวจจบัช้ินงาน

ชุดคดัแยกช้ินงาน

VDO

file:///D:/presentation/Auto & Mechar/ชุดดทดลอง MPU/MPU_B.mp4


ตวัท างานในชุดทดลองMPU-B

มอเตอร์
ขบัสายพาน M2

กระบอกสูบกั้นช้ินงาน D

กระบอกสูบกั้นช้ินงาน E

Inductive Sensor
Optical Sensor

Capacitive Sensor



อุปกรณ์ตรวจจบับนชุดทดลองMPU-B

Inductive Sensor

Reed2

Optical Sensor
Capacitive Sensor

Reed1

Reed4

Reed3



วงจรลมชุดทดลอง MPU-B



วงจรไฟฟ้าชุดทดลอง MPU-B

KX XX

S1 S2 S3 Reed1 Reed2 Reed3 Reed4 Ind Cap

L1 L2 L3 Y1 Y2 Y3 Conv

24 V DC

0 V

M

สายพาน

CapInd

Opt

Opt

0 V



ระบบป้องกนัหรีดสวทิช ์และ เซ็นเซอร์พงั



โครงสร้างโดยรวมของชุดทดลอง MPU-C

ชุดล าเลียงช้ินงาน

1
2 3

รางจดัเกบ็ช้ินงาน

ฐานวางช้ินงาน

โครงสร้างเป็น
อลมิูเนียมโปรไฟล์

แผงต่อวงจรควบคุม



ตวัท างานในชุดทดลอง MPU-C

ระบบดูดจบัช้ินงาน V

Twin Cylinder F

Rod-less Cylinder  G



Sensors

Reed 1

Reed 2

Reed 3
Reed 4

Reed 5

Reed 6

Through-beam Sensors

Vacuum Switch



Electrical Circuit

Vacuum Switch



END


